Лабораторная работа№3
Тема: Неисправности в работе швейных машин, их анализ и методы устранения.
Цель: Изучить неполадки, возникающие в работе швейных машин, выявить причины возникновения неполадок. Изучить способы их устранения.
Ход работы:
1. Неполадки, влияющие на качество строчки.
2. Неполадки, вызывающие сбой работы механизмов
1. Неполадки, влияющие на качество строчки.
Неполадки в швейных машинах могут возникать по многим причинам: в связи с нарушением взаимодействия механизмов, рабочих органов, износом деталей, изменением чистоты поверхности деталей и т.д. Рассмотрим неполадки, влияющие на качество строчки или вызывающие брак. К ним относятся: обрыв игольной нити, обрыв челночной нити, поломка иглы, пропуск стежка, петляние снизу,  петляние сверху, «грязная» строчка и другие.
 
Таблица 1 - Основные неполадки в работе швейных машин и способы их устранения
	Неполадки
	Причины
	Способы устранения

	I. Обрыв игольной нити
	1. плохое качество нити
	1. заменить

	
	2. неправильная заправка нити
	2. заправить по схеме

	
	3.  сильное натяжение 
	3.отрегулировать натяжение

	
	4. несоответствие номера нитки с номером иглы и ткани
	4. подобрать правильно

	
	5. тугое натяжение 
	5. отрегулировать натяжение 

	
	6. неправильно установлен регулятор натяжения 
	6. правильно установить

	
	7. люфт регулятора натяжения
	7. закрепить в корпусе машины

	
	8.шероховатости, острые кромки на челноке
	8. отполировать

	
	9. шероховатости, острые кромки в нитенаправителе
	9. отполировать

	
	10. люфт нитенаправителя 
	10. закрепить

	
	11. острые кромки и заусеницы в ушке и желобках иглы
	11. заменить

	
	12. несвоевременный подход носика челнока к игле
	12. регулировка

	
	13. заусеницы, острые края в челночном устройстве
	13. отполировать

	
	14. острые края в игольном отверстии (пластине)
	14. отполировать

	II. обрыв челночной нити
	1. плохое качество нити
	1. заменить

	
	2. неправильная намотка нити на шпульку
	2. заменить

	
	3. сильное натяжение 
	3. отрегулировать

	
	4. неправильно установлена шпулька
	4. переустановить

	
	5. повреждена шпулька
	5. заменить

	
	6. острые кромки на пластине, регулирующей натяжение нити
	6. отполировать

	
	7. сработались пазы на шпульном колпачке
	7. заменить

	
	8. на шпульке чрезмерная намотка нити
	8. заменить

	III. поломка иглы
	1. плохое качество иглы
	1. заменить

	
	2. изогнута
	2. заменить 

	
	3. затупилось острие
	3. заменить

	
	4. неправильно подобран номер иглы к ткани
	4. подобрать

	
	5. неправильно установлена игла по высоте (низко)
	5. регулировка

	
	6. высока скорость на утолщениях в швах
	6. правильная работа, соблюдение режимов

	
	7. неправильная эксплуатация 
	7. соблюдение правил эксплуатации

	
	8. игла ударяет в игольную пластину 
	8. закрепить пластину 

	
	9. неотцентрирована лапка
	9. отрегулировать

	
	10. несвоевременное продвижение ткани
	10. регулировка

	
	11. малый зазор между иглой и носиком челнока или носиком петлителя
	11. регулировка

	
	12. несвоевременный подход носика челнока или носика петлителя к игле 
	12. регулировка

	
	13. люфт механизма челнока
	13. устранить

	
	14. люфт механизма иглы
	14. устранить

	
	15. неправильно установлен шпульный колпачок в шпуледержателе
	15. установить

	
	16. неправильная установка шпуледержателя
	16. установить

	IV. пропуск стежка
	1. неправильный подбор номера иглы к  ткани
	1. подобрать

	
	2. кривая игла
	2. заменить

	
	3. тупая игла
	3. заменить

	
	4. игла повернута по отношению к носику челнока или петлителя  на определенный угол
	4. правильно установить

	
	5. игла неправильно установлена по высоте 
	5. установить

	
	6. несоответствие крутки нити к классу машины
	6. заменить

	
	7. несвоевременный подход носика челнока к игле
	7. регулировка

	
	8. большой зазор между иглой и носиком челнока
	8. регулировка

	
	9. слабое давление лапки на ткань
	9. регулировка

	
	10. слишком большое отверстие в игольной пластине 
	10. заменить

	
	11. лапка неправильно установлена по высоте
	11. установить

	V. «петляние» сверху
	1. подбор номера ниток иглы к ткани 
	1. устранить

	
	2. слабое натяжение игольной нити
	2. отрегулировать

	
	3. сильное натяжение челночной нити
	3. отрегулировать

	
	4. между шайбами регулятора натяжения верхней нити скопились нити, пылинки
	4. очистить

	
	5. сработались шайбы регулятора 
	5. заменить

	
	6. износ пружины давления в регуляторе натяжения верхней нити
	6. заменить

	
	7. износ пружины- компенсатора в регуляторе 
	7. замена

	
	8. несвоевременная затяжка стежка
	8. регулировка нитепритягивателя

	
	9. ранее продвижение ткани
	9. регулировка

	
	10. неправильная заправка игольной нити
	10. регулировка

	VI. «петляние» снизу
	1. сильное натяжение игольной нити 
	1. регулировка

	
	2. слабое натяжение челночной нити 
	2. регулировка

	
	3. слабая намотка нити на шпульку
	3. регулировка

	
	4. Деформация пластины на шпульном колпачке 
	4. замена

	
	5. сработался винт крепления пластины на шпульном колпачке
	 5. замена

	
	6. износился паз заправки нити на шпульном колпачке 
	6. замена

	VII. грязная строчка
	1. большое количество масла в механизме иглы и челночного комплекта 
2. Несвоевременная чистка машины.
	1. регулировка подачи масла


2.Чистка после каждой смены

	VIII. неравномерные стежки в строчке 
	1. неправильно установлена лапка по высоте
	1. регулировка

	
	2. неправильно установлена лапка по отношению к зубчатой рейке
	2. регулировка

	
	3. зубчатая рейка неправильно установлена по высоте
	3. регулировка

	
	4. ослабли винты крепления 
	4. регулировка

	
	5. износились детали регулятора длины стежка
	5. регулировка

	
	6. дефекты в игольной пластине
	6. регулировка


2. Неполадки, вызывающие сбой работы механизмов
Тяжелый ход машины – недостаточная смазка машины, попадание ниток, очесов во вращательные части деталей и конкретных деталей челнока, загустение смазочных материалов в подшипниках или зубчатых передачах.
Проскальзывание приводного ремня – растянулся ремень, износ деталей ножного привода; ослабли винты крепления электропривода; ослабли винты крепления шкива электропривода.
Чрезмерный шум, стук – износ деталей, неправильная сборка деталей и узлов, недостаточная смазка механизмов.
Ответьте на контрольные тесты:
1.Указать причину поломки иглы:
а) игла установлена высоко;
б) рейка имеет продольную качку;
в) велико отверстие в игольной пластине;
г) челнок повернулся на валу.

2.Начало продвижения материала должно происходить в момент:
а) выхода иглы из материала;
б) прокалыванием материала иглой;
в) положения иглы в крайней верхней точке;
г) положения иглы в крайней нижней точке.

3.Неполадка «пропуск стежка» может происходить:
а) зазор между иглой и челноком (петлителем) менее 0,1 мм;  
б) сильное натяжение ниток;
в) плохое продвижение ткани;
г) несвоевременный подход носика челнока (петлителя) к игле.

4.Износ деталей может происходить в результате:
а) правильной сборки механизмов;
б) недостаточной подачи смазочных материалов к трущимся поверхностям;
в) эксплуатации машины при min скоростях вращения вала;
г) нет правильных ответов. 

5.Смазка влияет на:
а) увеличение скорости вращения
б) увеличение износостойкости;
в) снижение себестоимости;
г) снижение скорости вращения.

6. Обрыв ниток будет зависеть от:
а) неправильного продвижения ткани;
б) минимальной длины стежка;
в) натяжения ниток;
г) положения иглы по высоте.

7.Обрыв игольной нити будет зависеть:
а) заусенцы на ушке нитепритягивателя;
б) заусенцы на лапке;
в) заусенцы на игольной пластине;
 г) заусенцы на рейке. 

8.При недостаточной подаче масла к трущимся деталям возникает:
а) изменение скорости вращения;
б) изменение зазоров в кинематических парах;
в) изменение технологического назначения;
г) все ответы правильные.

